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W Dansoeltebo1teJ'oiJverturedechaquepaioilaf6fa]e(12) 
est prallte d la figne de rainage (10) entre la |»roi (12) et lefbnd 
(6), tandis que les pattes d'aocrochage (14) font safflie des bords 
latdraux des porttons de panri supdrieure (8) et fbnnent des 
crochets orients en direction de la parol kmgftudlnale (7), ces 
crochets ^tant sdparSs de la figne de rainage (4) par une distance 
(1) inf6rieure ^ ceDe (L) afin, qu*apr6s formation de la borte et 
Introduction des patles (14) dans les ouvertures (15), T^lasticitd 
des languettes (13) assure raooochage de ces pattes sur les 
bords des ouvertures. 
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Boite portable et empilable- 

L' invention est relative a une boite portable et empi- 
lable* 

Elle vise plus parti culierement les boxtes realisees 
a partir d'lin flan dans lequel des lignes de rainage d6li- 
5 mitent^de part et d* autre d'un fdnd^d'une par t , longitudina- 
lementjTine parol longitudinale^une portion de parol supe- 
rieure et une polgnee^d* autre part,lat6raleinent,une parol 
lat6rale et^de plus, des languettes saillant des parois la- 
terales ou longitudinales ,ces divers 6l6iiients 6tant as- 

10 semblSs par introduction de pattes d*accrochage s'enga- 
geant dans des ouvertures des parois laterales* 

En general, dans ce type de bolte,et comme decrit dans 
le brevet fran<jais 9^0.449, les pattes d'accrochage sont 
dispos6es a I'extremite des poign6es et les ouvertoires me- 

15 nagees dans les parois laterales sont yerticales,afin que 
le poids du contenu reposant sur le fond se transmette aux 
poignees par 1 • interm6diaire des parois laterales et des- 
dites pattes d'accrochage.Ce mode d* assemblage, qui ameliore 
la repartition de la charge lorsque la boite est portee, 

20 conduit a des inconvenients lorsque celle-ci est posee*Eln 
effet^dans ces conditions, le fond et les parois laterales 
ne transmettent pas la charge aux poign6es,d6 sorte que les 
parois longitudinales , a 1' extremity desquelles les poignees 
sont menag6es,tendent a bailler,c'est-a-dire a former des 

25 ouvertures dans leur partie jo^tant les parois laterales. 
Ces ouvertures deparent 1* aspect general de I'emballage, 
meme lorsque les parois longitudinales ou laterales sont 
munies de languettes d* obturation* 

Par ailleursjla liaison des poignees avec les parois la- 

30 terales, liaison obligeant les premieres a rester perpendicu- 
laires k la parol superieure de la boite, interdit tout plia- 
ge de ces poignees et emp§che done I'empilage de telles 
bo£tes« 

La prSsente invention a pour but de f ournir une boite 
55 qui rem6die a ces inconv6nients,c'est-a-dire ait une excel- 
lente presentation, qu* elle soit portee ou posee,et puisse 
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gtre empilde si cela s'avfere necessaire pour stocker son 
contenu. 

Dans la boite selon 1 'invention, I'ouverture de cbaque 
paroi lat^rale est parallfele a la ligne de rainage entre 
5 cette paroi et le fond.tandis que les pattes d'accrochage 
font saillie des bords latSraux des portions de paroi su- 
p6rieure et forment des crochets orient^s en direction de 
la paroi longitudinale correspondante, crochets dont le 
fond est s6par6 de la ligne de rainage,entre la portion 
10 de paroi superieure et la paroi longitudinale correspon- 
dante,par une distance 1 inferieure a celle L separant le 
bord de I'ouverture du bord juxtapose de la paroi dans la- 
quelle cette derniere est menagee,afin qu'aprds formage de 
la boite et introduction des pattes dans les ouvertures, 
15 1' elasticity des languettes assure I'accrochage de ces 
pattes sur les bords des ouvertures. 

Grace a cet agenceiaent,la mise en place des pattes 
d'accrochage dans les ouvertures des parois laterales n^- 
cessite de comprimer Idgferement les languettes solidaires„ 
20 des parois laterales ou longitudinales. Cette compression " 
entraine, grace a I'elasticite de la matifere constitiitive 
du flan,une reaction qui,lorsque les pattes d'accrochage 
sont engagees dans les f antes, sollicite en traction les 
portions de paroi superieure et oblige le fond des pattes 
25 d'accrochage a venir en contact avec le bord des ouvertu- 
res .De la sorte,a I'etat pose , 1 • emballage a exactement la 
mSme forme que lorsqu'il est porte. 

Par ailleurs.la disposition des pattes d'accrochage 
dans le prolongement des portions de paroi superieure per- 
30 met de rendre les poignees totalement independantes des 
parois laterales, ce qui permet de rabattre ces poignees 
centre les portions de paroi supfeeure lorsque 1' embal- 
lage doit Stre empil6 et permet done de former avec cette 
boite des piles stables, ce qui n'est pas le cas avec les 
35 boites de type traditionnel. 

I' invention sera mieux comprise a I'aide de la des- 
cription qui suit en reference au dessin sch6matique annexe 
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representant.a titre d*exemple non limitatif ,quelQues for- 
mes d* execution de cette botte. 

Figure 1 est tine rue en plan par-dessus de son flan, 
Figure 2 est une vue en perspective la montrant lors 
de son montage, 

Pigure 5 est nne vue en perspective la montrant a I'e- 

tat montS, 

Figure * est une vue de c8t6 en 6l6vation montrant 
deux boites empilSes, 

Figure 5 est une vue en coupe transversale de cette 
bofte a I'etat monte, 

Figure 6 est tine vue partielle en plan par-dessus d'une 
vafiante de realisation du flan. 

Figures 7 et 8 sont des vues partielles en perspective 
montrant, a I'etat mont6,la boite obtenue avec ce flan,et 
alors que les poign^es sont respectivement,en position de 
portage et en position d'empilage. 

Figure 9 est une vue en plan par-dessus d'une variante 

du flan, « 

Figures iO et 11 sont des vues en perspective de la 
boite obtenue avec le flan de figure 9 ,respectivement en 
cours de montage et a I'etat de stockage a plat, 

A la figure 1, 2 designe un flan realise en carton ou 
tout autre mat6riau.Des lignes de rainage 1,4 et ^ d^limi- 
tent dans ce flan et,de part et d'autre d'un fond 6, des 
parois longitudinales 2»des portions de parol sup^rieure 8 
et des poign^es ^.Le fond 6 est s6par6,par des lignes de 
rainage 10,de deux parois laterales 12 munies chacune de 
languettes 13 « 

Selon 1* invention, chacune des portions de parol sup6- 
• rieure comporte,en saillie de ses bords lateraux.des pattes 
d'accrochage 1ft formant des crochets orient6s en direction 
des parois longitudinales £• ^ outre JLes parois laterales 
12 comportent chacune au moins une ouverture 1^ qui,paral- 
lele ^'la ligne de rainage 40 eorrespondante ,-est dispos6e 
sensiblement au milieu de cette parol o 

Chaque ouverture 1^ est separ6e de la ligne de rainage 
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10 par une distance d sensiblemeat 6gale I la hauteur h 
des parois longitudinales 4. Ea outre, la distance L s6- 
parant le bord de chaque ouverture 15 du bord ;iuxtapos6 de 
la parol lat^rale dans laquelle elle est m6nagee,est supe- 
5 rieure a la distance 1 entre la ligne de rainage 4 et -le 
fond du crochet form6 par la patte d'accrochage correspon- 
dante.Les pattes d'accrochage sont a proximity de la ligne 
de rainage separant la portion de parol sup^rieure de la 
poignee correspondante. 
10 Pour monter cette boite,il suffit de plier les lan- 
guettes 1^ perpendiculairement aux parois lat6rales 12, 
puis de rabattre ces parois,comme montre a la figure 2, 
tandis que,simultanement,les parois longitudinales 2 et 
les portions de parol sup^rieure 8 sont pliees et ramen^es 
15 I'une centre 1 'autre .Pour me ttre en place les pattes d'ac- 
crochage 14 dans les ouvertures 1§,il est nScessaire de 
coniBuniquer aux poign6es ^ et aux portions de parol sup6- 
rienre 8 un d^placement dazis le sens de la flfeche 2§ de 
figure 3. Ce d6placement tend i faire rentrer la parol 
20 longitudinale 2 correspondante entre les deux parois lat6- 
rales 12 et tend done a cintrer,vers I'int6rieur,le8 lan- 
guettes 22 correspondantes.Des que lea pattes d'accrochage 
14 sont engagees dans les ouvertures l^jles languettes 13 
tendent,par elasticite,a communiquer a la portion de parol 
25 sup^rieure 8 correspondante un d^placement dans le sens 
de la fleche 26 de figure 5,d6placement ayant pour effet 
d'amener le fond du crochet formS par les pattes d'accro- 
chage. centre le bord de la decoupe r| et,en consequence, 
d'af firmer le verrouillage assurS par les pattes 14.Pour 
30 faciliter 1' engagement des pattes d»accrochage,chacune des 
portions de parol sup^rieure a une longueur inf^rieure a 
la moitiS de la longueur du fonde 

A la fin de 1» operation de montage, et que la boite soit 
cbargee ou non,elle pr^sente tme forme parall6lepip6dique 
35 reguliere. Cette regular! te est obtenue grSce a ia diffe- 
rence de longueur entre les distances L et 1 precis^es 
plus haut, difference qui pent §tre de I'ordre de 1 4 
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quelques millimetres en fonction des caract^ristiques 
elastiques des languettes l^^donc des caracteristiques du 
materiau constituant le flan a partir duquel I'emballage 
est realise o 

5 II est a noter que^grSLce a la disposition horizontale 

des pattes d'accrochage 14,les deux poignees.9 sont abso- 
lument independantes de la partie superieure 12a des pa- 
rois lat6rales i2 et peuvent done Stre rabattues contre 
les portions de parol superieure S^comme montre en traits 
10 mixtes k la figure 3#Ce rabattement permet,coinme montr6 k 
la figure 4,d'empiler sans aucun probl^e plusieurs bo£tes 
selon 1' invention et permet done d*utiliser ces boites 
pour I'emballage de produits non comestibles necessitant 
un stockage par empilage, telle que de la lingerie .11 est 
15 evident que les proportions et les fomes des diff^rentes 
parois peuvent varier en fonction de la nature des pro- 
duits a emballer et des gouts des consommateurso 

Dans la variante de realisation representee a\ax figu- 
res 6 a 8, les poign^es ^ ^ont prolongees later alement^de . 
20 manifere a presenter , dans le prolongement des pattes d*ac- 
crochage .14,des pattes d'accrochage 30 dont les ouvertures 
31 sont opposSes a cellos des pattes 14 precitSes.En outre, 
chacune des ouvertures 1^ des parois latSrales 12 compor-- 
te,sensiblement a mi-longueur ^une fente verticale ^ mSna- 
23 gee dans une dScoupe arrondie ^.Se la sorte,lorsque la 
boite est montee comme montrS a la figure 7fles ouvertures 
^1 de chacime des pattes 30 peuvent coop6rer avec les fen- 
tes 32 pour assurer le positionnement et le maintien des 
poignees 9o 

30 Ces mpyens d'accrochage ameliorent la rigidite genera- 

le de I'emballage et empSchent que, sous les effets du 
poids de son contenu^les deux poignees aient tendance a se 
cintrer lorsqu'elles sont saisies pour soulever I'emballa- 
ge • 

35 La figure 8 montre que ces moyehs de liaison des poi- 

gnees avec les parois latSrales 12 permettent neasooaoins 
de rabattre les poignees 2 sur les portions de parol 
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sup6rieure 8,notainment pour permettre son empilage.Ce ra- 
battement est rendu possible )gr^ce a la d6coupe arrondie 
3? autorisant le pivotement des poignees lorsque leurs 
ouvertures 31 sont desengagees des fentes 52, A cette 

# 5 finale rayon de la dScoupe 33 est sup6rieur a la distance 
e (figure 6) s^parant le fond des' ouvertures ^ des pat- 
tes d'accrochage ^0 de la ligne de rainage ^ entre chaque 
poign^e et la portion superieure 8 correspondanteo 

Sxcept^es ces differences de detail, cette boite est 

10 en tons points similaire a celle decrite dans la forme 
d' execution anterieure» 

La boite decrite en reference aux figures 9 a 11 se 
diff^rencie des pr6c6dentes,d'une part, par ses languettes 
3^ qui sont m6nagees dans le prolongement des parois lon- 

15 gitudinales 2 et,d' autre part ^ par la presence de lignes 
de rainage ^ sur les parois laterales 12. Ainsi, chaque 
parol latSrale est divisSe,par deuz lignes de rainage 33 
d^Umitant une sorte de V,en un volet central 12a et deux 
volets la'gSraux 12b . Les volets latSraux resolvent, apr&s 

20 d^coupage du flan 2a ,une certaine quantite de produit 
adhSsif ^ .Ce produit est disposS localement sur la 
face des volets qui correspond normalement a I'interieur 
de la boite • Avant stockage,la boite est pr^montee ,c'est- 
a-^ire que ses languettes ^ sont appliqu^es centre les 

25 zones encollees. Apres sechage du produit adh6sif ,les deux 
volets centraux 12a des parois laterales se rabattent cen- 
tre le fond 6 de la boite. Durant ce mouvement,et comme 
montre k la figure 10, les volets lateraux 12b ,basculant 
autour de lignes de rainage 35<viennent en contact avec 

30 la face exterieure d'un volet central 12a correspondant , 
tandis que les languettes ^ s' inter calen9^iS?BS la por- 
tion de parol superieure 8 correspondante et le volet la- 
teral 12b auquel elle est liee . 

Apres pliage pour stockage a plat, la boite pr^sente 

35 ainsi la forme representee a la figure 11 i 

Pour amener la boite dans sa forme d* utilisation, il 
suffit de saisir les deux volets centraux 12a et de les 
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eloigner du fond 6 dans le sens des fleches 32 figu- 
re 11* Cette simple operation assure la formation de la 
partie inf6rieure de la bo£te qui,apres remplissage,est 
fermee grace aux pattes d'accrochage 14 et 30 penetrant 
dans les ouvertures ^ et 3^ menag^es dans les volets 
centraux. II est k noter que, la encore, les pattes 14 sont 
verrouillees par l'61asticit6 des languettes 34, elastici- 
ty aidSe par la liaison de ces languettes avec les volets 
latSraux 121)« 
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-HEVENPICATiatrS- 
portable et empilable du type x6alis6 k par- 
tir d'un flan (2) dans lequel des lignes de rainage (3, 
4,5,10) d^limitent de part et d'autre d'un fond (6),d'une 
part, long! tudinalement, des parois longitudinales (7), des 
portions de parol snperieure (8) et des poign^es (9) .d'au- 
tre part, lat^ralement, des parois lat^rales (12) et,de 
plusjdes languettes (13),ces divers elements etant assem- 
bles par introduction de pattes d'accrochage s'engageant 
dans des ouvertures(15) des parois lat er ales, car act 6ri- 
a6e en ce que I'ouverture (15)de chaque parol laterale 
(12) est parallele a la ligne de rainage (10) separant 
cette parol du fond (6),taiidia que les pattes d'accrocba- 
ge (14) font saillie des bords lateraux des portions de 
parol superieure (8) et forment des crochets orientes en 
direction de la parol longitudlnale correspondante (7)» 
crochets dont le fond est s6par6 de It ligne de rainage 
(4),entre la portion de parol sup6rleure et la parol lon- 
gitudlnale (7) correspondante, par une distance (1) inf6- 
rleure I celle (L) s6parant le bord de I'ouverture (15) 
du bord 3uxtapos6 de la paroi-lat^rale (^12) dans laquelle 
elle est m6nag6e afin,qu'aprfes formation de la bolte et 
introduction des pattes (14) dans les ouvertures (15), 
1' elasticity des languettes (13) assure I'accrocbage de 
ces pattes sur les bords des ouvertures. 

2- Boite selon la revendlcatlon 1 ,caracterlsee en ce 
que les pattes d'accrocbage sont a proximity de la ligne 
de rainage (5) s6parant la portion de parol sup6rleure 
(8) de la polgnee (9) correspondante. — 

3- Bolte selon I'line quelconque des revendlcatlons 1 
et 2,caracterisee en ce que cbacune des portions de pa- 
rol superieure (8) a une longueur Inferieure k la moitl6 
de 3.a longueur du fond. 

4- Bo£te selon I'une quelconque des revendlcatlons 1 
a 3,caracterls6e en ce que cbacune des poign6es (9) com- 
porte,lat6ralement,et dans le prolongement des pattes 
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d'accrochage (14) toumees vers les parois longitudinales, 
des pattes d*accrochage (30) de direction inverse de 
celles des pattes precitSes et aptes a cooperer avec une 
fente (32) qui,d6boucliant du bord supSrieur de la fente 
5 (15) de la parol laterale (12) correspondante^est sensi- 
blement perpendiculaire a cette fente* 

5- Boite selon la revendication 4^caracterisee en ce 
que le bord superieur de chacune des fentes (15) menagee 
dans une parol laterale (12) comporte une decoupe arron- 

10 die (33) de laquelle debouche la fente (32) po\ir les pat- 
tes d'accrochage (30) des poignees^le rayon de cette de- 
coupe (33) etant superiexir a la distance (e) separant le 
fond de I'ouverture (31) des pattes d'accrochage (30) de 
la ligne de rainage (5) r6alis6e entre chaque poignee et 

15 de la portion de parol sup6rieure (8) correspondante* 

6- -Boite selon la revendication 1 et; I'une quelconque 
des revendications 2 a 59caract6risee en ce que chacune 
des parois laterales (12)est manie de deux lignes de rai- 
uage (35) d^limitant un volet central (12a) et deux volets 

20 lati§raux (12b) et permettant k ces defniers d*Stre rabat- 
tus centre I'exterieur du volet central (12a) lorsque 
celui-ci est rabattu centre le fond^tandis que les Ian- 
guettes (54) sont menagees dans le prolongement des parois 
longitudinales (7) et sont fixees^chacxme^localement et 

25 par un moyen de liaison, sur le volet lateral (12b)ouxtapo- 
se,de maniere,qu'en position de pliage pour stockage a 
plat de la bolte^chaque languette (34) soit comprise en- 
tre un voket (12b) et la parol longitudinale correspon- 
dante(7)^ 
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